
美孚SHC™ 600系列

在现场和实验室试验中，与其它测试的

矿物润滑油相比较，能效提高达3.6%* 3.6%

典型特性†

黏度，ASTM D 445
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黏度指数，ASTM D2270

倾点，°C, ASTM D5950
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主要效益

美孚SHC™ 600系列 
齿轮油
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主要设备制造商建议在超过1800种
用途中使用

帮助控制能耗，降低运行成本

帮助提升设备运行时长，
助力业务飞速增长

即使在严苛条件下也能提供卓越
保护，帮助降低维护需求

您的齿轮箱在日益严苛的温度下正以更高的生产效

率工作。为此，我们专门配制了美孚SHC ™  600系列

润滑油。该系列油品能提供：

●  高低温下的设备保护

●  较长的油品寿命，帮助降低维护和更换成本

●  帮助降低运行故障及较长的过滤器寿命 

* 该数据来源于埃克森美孚研发与工程公司 (新泽西州保罗斯伯勒市) 于2010年-2011年所做实验结论：在齿轮润滑应用中，当与黏度相同的传统参照齿轮油比较时，能量效率仅仅与流体性能相关；
在受控的条件下再循环和齿轮应用中测试时，使用的技术与参照齿轮油相比容许达到3.6%的效率；效率提高情况依据工况和应用而有所不同。


